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Пояснительная записка 

 

В методической разработке описаны приемы формирования 

читательской грамотности обучающихся профессиональных 

образовательных организаций на примере специальности 

Электроизоляционная, кабельная и конден6саторгная техника. 

Методическая разработка содержит примеры отработки приемов, 

навыков и умений формирования читательской грамотности. 

Предназначено для преподавателей и мастеров производственного 

обучения. 
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Введение 

 

В задачи формирования читательской компетентности студентов 

профессиональных образовательных организаций среди основных можно 

выделить следующие: 

- развитие коммуникативных, интеллектуальных и рефлективных 

способностей; 

- обогащение личностного и профессионального опыта; 

- повышение адаптации к условиям жизни и деятельности в 

информационном пространстве. 

Успешная работа по формированию читательской компетентности 

студентов в итоге позволит студенту при работе с текстом: анализировать и 

усваивать информацию, обобщать знания, полученные не только из 

содержания теста, но и из собственного опыта, делить информацию на 

существенную и несущественную.  

Формирование данной компетенции позволит значительно повысить 

эффективность образовательного процесса, поскольку направлено на работу 

с разнообразными источниками специальной информации, которые студенты 

могут использовать на протяжении не только периода обучения, но и 

будущей профессиональной деятельности.  
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1 Прием «Кластер» 

 

Кластер используется, когда нужно собрать у обучающихся все идеи 

или ассоциации, связанные с каким-либо понятием (например, с темой 

занятия «Характеристика экструзионного агрегата»). 
Кластер - универсальный приём. Он отлично подходит для любой 

стадии занятия. 
Цель приёма: формирование у обучающихся ассоацивного мышления 

Применение на занятии: 
В зависимости от цели занятия преподаватель организует 

индивидуальную самостоятельную работу обучающихся или коллективную – 

в виде общего совместного обсуждения. Предметная область не ограничена, 

использование кластеров возможно при изучении самых разнообразных тем. 

 

Пример 1. 

Текст по теме «Характеристика экструзионных агрегатов 

 

Экструдер является основным рабочим узлом агрегата для наложения 

изоляции или оболочки. Кроме экструдера в состав агрегата входит ряд 

узлов, обеспечивающих указанный технологический процесс. 

 Во-первых, как и в любом оборудовании для производства кабелей и 

проводов, обязательно наличие отдающего, тягового и приемного 

устройства, обеспечивающих прохождение кабельной заготовки достаточной 

длины через головку экструдера. Кроме того, имеется ряд устройств, 

необходимых для качественного осуществления технологического процесса 

(регулировка натяжения, подогрев заготовки, охлаждение изоляции и др.) и 

контроля его параметров (измерение диаметра, температуры и т. п.). 

Для одновременного наложения двух или трех слоев на кабельную 

заготовку используются сдвоенные или строенные экструдеры. В этих 

агрегатах обычно различные материалы (для изоляции, экрана, оболочки) 

последовательно накладываются в одной общей головке. 

До поступления в общую головку материал каждого слоя 

перерабатывается в отдельном экструдере, совместная работа которых 

синхронизирована.  

При двухслойном наложении материала применяются так называемые 

V- или Т-образные агрегаты. Оси червяков первых расположены под углом 

30—40° друг к другу, вторых — направлены навстречу. Экструдеры для 

двух- и трехслойного наложения изоляции, экранов и оболочек применяются 

обычно для производства силовых и высоковольтных кабелей с 

пластмассовой или резиновой изоляцией. Для производства большинства 

кабелей и проводов с пластмассовой или резиновой изоляцией применяются 

одночервячные экструдеры с прямоугольной головкой. Различаются эти 

экструдеры диаметром червяка, который является их основным техническим 

параметром. 
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В настоящее время принят унифицированный ряд диаметров червяков: 

20, 32, 45, 63, 90, 125, 160, 200 мм. Остальные параметры червяка 

определяются в зависимости от его диаметра и от вида перерабатываемого 

полимера.  

На производительность экструзионного агрегата и качество 

выпускаемой кабельной продукции существенное влияние оказывает 

формующий инструмент (дорн, матрица), в котором происходит 

непосредственное формирование расплава полимера в цилиндрический слой 

изоляции или оболочки, а также такие технологические параметры, 

характеризующие процесс экструзии, как геометрические размеры червяка и 

цилиндра экструдера, частота 

 

 
 

Рисунок 1 – Кластер «Экструзионный агрегат» 

 

 2 Приём «Тонкий и Толстый вопрос» 

 
Это прием из технологии развития критического мышления 

используется для организации взаимоопроса. Прием, применяемый для 

повышения читательского интереса. 

Стратегия позволяет формировать: 
• умение формулировать вопросы; 
• умение соотносить понятия. 

Тонкий вопрос предполагает однозначный краткий ответ. 
Толстый вопрос предполагает ответ развернутый. 
После изучения темы учащимся предлагается сформулировать по три 

«тонких» и три «толстых» вопроса», связанных с пройденным материалом. 

Затем они опрашивают друг друга, используя таблицы «толстых» и «тонких» 

вопросов. 
 

Пример  2 - «Тонкий и Толстый вопрос» 
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          Тонкий вопрос.        Где расположен формующий инструмент? 

Толстый вопрос. Какой процесс происходит непосредственно в 

формующем инструменте? 

Таблица «Толстых» и «Тонких» вопросов может быть использована на 

любой из трёх фаз урока: на стадии вызова – это вопросы до изучения темы, 

на стадии осмысления – способ активной фиксации вопросов по ходу чтения, 

слушания, при размышлении – демонстрация понимания пройденного. 

Таблица 1 – Толстые и тонкие вопросы 

«Тонкие» вопросы «Толстые» вопросы 

Что ? 
Где расположен формующий инструмент? 
Может…? 
Будет…? 
Мог ли…? 
Как назвать устройство гусеничного типа? 
Было ли…? 
Согласны ли вы…? 
Верно ли? 
  

Дайте три объяснения, почему… ? 
Объясните, почему… ? 
Почему вы думаете… ? 
Почему вы считаете… ? 
В чём различие… ? 
Предположите, что будет, если… ? 
Что, если… ? 
Может… ? 
Будет… ? 
Мог ли… ? 
Согласны ли вы… ? 
Верно ли… ? 
  

 

Рассматриваем тему «Основные механизмы кабельных машин» 

В подавляющем большинстве машин имеются четыре основных 

механизма: отдающее устройство (называемое также отдатчиком), в которое 

устанавливается отдающая тара (барабан, катушка, контейнер) с заготовкой и 

с которого заготовка поступает в машину; рабочий механизм, с помощью 

которого осуществляется заданный технологический процесс (скрутка жилы, 

наложение изоляции и др.); тяговое устройство, обеспечивающее продольное 

перемещение изготавливаемого изделия через машину с постоянной 

линейной скоростью; приемное устройство (иначе приемник), в которое 

устанавливают приемную тару (барабан, катушку, контейнер) и в которое 

поступает изделие, прошедшее через машину. Кроме того, каждая машина 

имеет привод, состоящий из электродвигателя и механических передач для 

подбора необходимого режима работы машины, механизмы раскладки 

изделия на приемном барабане (катушке) и регулирования частоты вращения 

приемной тары в зависимости от заполнения ее изделием. Барабаны 

(катушки) характеризуются тремя размерами: диаметром щеки Dm, 

диаметром шейки и расстоянием между щеками. В некоторых крутильных 

машинах, проволоко-бронировочных и др. рабочий механизм объединен с 

отдающим или приемным устройством. В процессе производства приемный 
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барабан (катушка, контейнер) одной машины заполняется (после 

осуществления технологического процесса), снимается и передается на 

другую машину для выполнения следующей операции. Возникает 

необходимость перемещения машинной тары, а также неизбежность 

перезаправки машины на новую строительную длину полуфабриката или 

изделия (кабеля, провода). С целью уменьшения операций перезаправки 

машин, сокращения внутрицехового перемещения полуфабриката, 

внутрицеховой тары, цикла производства, производственных площадей и 

рабочей силы применяют объединение или совмещение нескольких 

технологических операций в один общий процесс. Несколько рабочих 

механизмов объединяются в один агрегат (поточную линию) при сохранении 

общих отдающего, тягового и приемного устройств. Агрегаты (поточные 

линии) могут быть однородными, выполняющими однотипный процесс 

(например, при совмещении нескольких клетей или двух сигарных машин 

при скрутке жил больших сечений, нескольких бумагообмотчиков на 

изолировочной машине для возможности наложения большей толщины 

изоляции и др.), или комбинированными, выполняющими разнотипные 

процессы (например, при совмещении скрутки жил с отжигом; волочения 

проволоки, ее отжига и наложения пластмассовой изоляции; отжига 

проволоки, наложения резиновой изоляции и непрерывной ее вулканизации и 

др.). В зависимости от положения оси изготовляемого изделия в машинах их 

именуют горизонтальными (бумагоизолировочные машины для жил больших 

сечений и наложения большого количества лент, эмаль-агрегаты для 

изготовления проводов малых диаметров, обмоточные машины для изоляции 

проводов больших сечений и др.) и вертикальными (бумаго- и 

пряжеобмоточные машины для изоляции проводов малых сечений, эмаль-

агрегаты для изготовления прямоугольных проводов и т. д.). Машины могут 

быть одноходовыми и многоходовыми. Ходом машины называют рабочий 

механизм с отдающим, тяговым и приемным устройствами, работающими от 

индивидуального привода. Многоходовые машины представляют собой 

группу одноходовых машин, смонтированных на одной станине и имеющих 

общий или раздельный привод (многоходовые эмаль-агрегаты имеют группы 

направляющих роликов в печи, многоходовые отдающие и приемные 

устройства й общее тяговое устройство). Большинство вертикальных 

обмоточных машин— многоходовые, а горизонтальных — одно- или 

двухходовые. Машины могут быть одностороннего и двустороннего 

обслуживания. Машины одностороннего обслуживания (преимущественно 

горизонтальные) с противоположной стороны имеют главный вал с системой 

передач. В машинах двустороннего обслуживания (преимущественно 

вертикальных) главный вал и система передач закрыты кожухом для 

предотвращения доступа к ним работающих и с целью рационального 
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использования площади. С одной стороны машины устанавливают 

отдающую тару, а с другой — приемную 

Вырабатываем у обучающихся определенные умения анализа 

полученной в ходе прочтения информации. 

 

3 Развитие умений работы с текстом по специальности 

 

Пример 3 - Умение: Нахождение информации.   

1. Ответь на вопросы. Обведи правильный ответ.   

1) Каждая машина имеет привод, состоящий из 

электродвигателя и механических передач для подбора 

необходимого режима работы машины, механизмы 

раскладки изделия на приемном барабане?  

А)  ДА Б) НЕТ 

2) В подавляющем большинстве машин не 

имеются четыре основных механизма: отдающее 

устройство (называемое также отдатчиком). 

А)  ДА Б) НЕТ 

3) Несколько рабочих механизмов объединяются 

в один агрегат (поточную линию)? 

А)  ДА Б) НЕТ 

4) В зависимости от положения оси 

изготовляемого изделия в машинах их именуют 

горизонтальными или вертикальными 

А)  ДА Б) НЕТ 

5)  Многоходовые машины представляют собой 

группу одноходовых машин, смонтированных на одной 

станине и имеющих общий или раздельный привод 

А)  ДА Б) НЕТ 

 

Пример 4 - Умение: Интерпретация текста.   

2. Выбери иллюстрации, на которой изображено тяговое устройство 

колесного типа. Запиши варианты ответов. 
а)                                                                                   

                                                                           б)  

 

 

 

 

в)                                    

                                                г) 
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Пример 5 - Умение: осмысление и оценивание содержания и формы текста.   

 

Выбери вариант, который объясняет смысл выражения "Поточная 

линия". 

А.  Многоходовая машина, представляющая собой группу одноходовых 

машин, смонтированных на одной станине. 

Б. Машинах двустороннего обслуживания. 

В. Несколько рабочих механизмов, объединенных в один агрегат. 

Г.  Машина, имеющая четыре основных механизма: отдающее 

устройство, отдающая тара; рабочий механизм, тяговое устройство. 

Закрепим полученные умения и навыки выполнив задания по тексту 

«Устройство оптического волокна». Разовьем умение осмысление и 

оценивание содержания и формы текста.   

 

Оптическое волокно (световод) имеет два концентрических слоя – 

сердцевина и оптическая оболочка. Внутренняя сердцевина предназначена 

для переноса света. Окружающая его оболочка имеет отличный от 

сердцевины показатель преломления и обеспечивает полное внутреннее 

отражение света в сердцевину. Показатель преломления оптической 

оболочки немного меньше, чем показатель преломления сердцевины (n2 < 

n1). Производители волокна строго контролируют разность показателей для 

получения нужных характеристик волокна. Волокна имеют дополнительную 

защитную оболочку вокруг оптической оболочки. Защитная оболочка, 

представляющая собой один или несколько слоев полимера, предохраняет 

ядро и оптическую оболочку от воздействий, которые могут повлиять на их 

оптические свойства. Защитная оболочка не влияет на процесс 

распространения света по волокну, а всего лишь предохраняет от ударов.  

Свет заводится внутрь волокна под углом больше критического к границе 

«ядро – оптическая оболочка» и испытывает полное внутреннее отражение 

на этой границе. Поскольку углы падения и отражения совпадают, то свет и в 

дальнейшем будет отражаться от границы. Таким образом, луч света будет 

двигаться зигзагообразно вдоль волокна.  Ход лучей в оптическом волокне 

Свет, попадающий на границу под углом меньше критического, будет 

проникать в оптическую оболочку и затухать по мере распространения в ней. 

Оптическая оболочка обычно не предназначена для переноса света, и свет в 

ней достаточно быстро поглощается. Отметим, что в некоторой ситуации, 

свет будет также преломляться на границе воздух–волокно. И только после 

этого его распространение будет происходить в соответствии с законом 

преломления Снелла и значениями показателей преломления ядра и 

оптической оболочки. Внутреннее отражение служит основой для 

распространения света вдоль обычного оптического волокна. В этом анализе, 

однако, учитываются только меридианные лучи, проходящие через 



 11 

центральную ось волокна после каждого отражения. Другие лучи, 

называемые асимметричными, движутся вдоль волокна, не проходя через его 

центральную ось. Траектория асимметричных лучей представляет собой 

спираль, накручивающуюся вокруг центральной оси. Асимметричные лучи, 

как правило, игнорируются в анализе большинства волоконно-оптических 

процессов. Специфические особенности движения света вдоль волокна 

зависят от многих факторов, включая размер волокна, состав волокна, 

процесс инжекции света внутрь волокна. Понимание взаимного влияния этих 

факторов проясняет многие аспекты волоконной оптики. Волокна сами по 

себе имеют чрезвычайно малый диаметр. Диаметр ядра для наиболее 

распространенных видов волокон колеблется от 8 до 100 мкм, а диаметр 

оптической оболочки – 23 от 125 до 140 мкм. Для наглядного представления 

малости этих размеров укажем, что человеческий волос имеет диаметр около 

100 микрон. При указании размеров волокна вначале приводится значение 

диаметра ядра, а затем оптической оболочки: например, 50/125 означает 

диаметр ядра – 50 мкм и диаметр оптической оболочки – 125 мкм. 

 

Умение: Нахождение информации.    

1. Ответь на вопросы. Обведи правильный ответ.   

1) Свет, попадающий на границу под углом меньше 

критического, не будет проникать в оптическую 

оболочку и затухать по мере распространения в ней 

А)  ДА Б) НЕТ 

2) При указании размеров волокна вначале приводится 

значение диаметра ядра, а затем оптической оболочки: 

например, 50/125 

А)  ДА Б) НЕТ 

3) Несколько рабочих механизмов объединяются в 

один агрегат (поточную линию)? 

А)  ДА Б) НЕТ 

4) Распространение света не будет происходить в 

соответствии с законом преломления Снелла 

А)  ДА Б) НЕТ 

5)  Оптическое волокно (световод) имеет два 

концентрических слоя – сердцевина и оптическая 

оболочка 

А)  ДА Б) НЕТ 

 

2. Соотнесите вопросы и ответы 

1) От каких факторов зависят 

специфические особенности 

движения света вдоль волокна ? 

А) представляет собой спираль, 

накручивающуюся вокруг центральной 

оси 

2) Под каким углом Свет 

заводится внутрь волокна?  

Б) размер волокна, состав волокна, 

процесс инжекции света внутрь волокна 

3) Что представляет собой 

траектория асимметричных 

лучей  

В) два концентрических слоя – 

сердцевина и оптическая оболочка 
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4) Что означает запись (n2 < 

n1)? 

Г) показатель преломления оптической 

оболочки немного меньше, чем 

показатель преломления сердцевины  

5)  Сколько слоев имеет 

оптическое волокно (световод)?  

Д) больше критического к границе «ядро 

– оптическая оболочка» и испытывает 

полное внутреннее отражение на этой 

границе 

 

 Умение: Интерпретация текста.   

          Выбери иллюстрации, на которой изображено строение оптического 

волокна. Запиши варианты ответов. 

 

а)                                                                         б)                                  

 

 

 

 

в)                                                                    г)                                     

 

 

 

 

 

 

 

Умение: осмысление и оценивание содержания и формы текста.   

Выбери вариант, который объясняет смысл выражения "Световод". 

А Специфические особенности движения света вдоль волокна. 

Б. Оптическое волокно, состоящее из двух концентрических слоёв – 

сердцевина и оптическая оболочка. 

В. Защитная оболочка, представляющая собой один или несколько 

слоев полимера. 

Г.  Траектория асимметричных лучей 

 

Разработанные материалы могут стать научно-методическим 

подспорьем педагогам в освоении методов и технологий формирования 

читательской грамотности обучающихся. 
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Заключение 

 

Предложенные задания направлены на формирование всех уровней 

работы с текстом: задания низкого уровня сложности построены по типу 

тестовых заданий закрытого типа (задания с множественным выбором) и 

направлены на контроль фактической информации, содержащейся в тексте; 

задания среднего уровня сложности, предполагают развернутый ответ на 

основе прочитанного; третья группа заданий – это задания высокого уровня 

сложности, они направлены на развитие творческих навыков обучающихся, 

поскольку для их выполнения необходимо не только осмыслить и оценить 

содержание и форму прочитанного текста, но и привлечь внетекстовую 

информацию, использовать фоновые знания, показать умение работать с 

Интернет-ресурсами и т. п.  

К заданиям третьей группы можно отнести, например, следующие: 

• умение найти связь предложений в тексте; 

• умение анализировать структуру текста; 

• умение вычленить главную информацию в тексте; 

• умение работать с неявно заданной информацией; 

• умение проанализировать информацию условия задачи; 

• умение оценивать достаточность и достоверность представленной 

информации; 

• умение извлечь необходимую информацию для ответа на вопрос; 

• умение устно и письменно осмысливать полученную информацию; 

• умение преобразовывать текстовую информацию с учётом цели 

дальнейшего использования; 

• умение применять информацию из текста в изменённой ситуации. 

Итак, наиболее органичным и вместе с тем эффективным способом 

формирования функциональной (читательской) грамотности является 

комплексная, многоуровневая работа с текстом. Причем выбор учебного 

текста не должен быть случайным: предпочтение следует отдавать 

информационно привлекательным, актуальным материалам, отражающим 

межпредметные связи. 

 


